omSsIonEN

IW-MAI 1 Elevens namn: Elevens fodelsenr:
Praktiska 6vningar
Rekommenderad . . . . . Tid Godkand
Nr | Typ av svets 2 es Svetslage | Skiss Anmarkning Material | Starttid | Sluttid (Lararens
Plattjocklek (mm) totalt :
signatur)
1 |Inledning
Pasvets pa ) PA/PF/ )
2 Dlat Obegransad PG en strang
Kalsvets, )
3 T-férband t>3 PA @ en strang
Kalsvets, )
4 T-f6rband t>3 PB ﬁ/ en strang
Kalsvets, [ )
5 T-férband t>3 PG m | |enstrang
” Full genomsvetsning
6 K.z.ilsv..ets’ t>3 PG kravs inte,
hornférband en strang
2 flera strangar,
7 Kal:c,vets, t>8 PB svetsning runt
T-férband / hormet
Kalsvets, )
8 T-forband t>8 PG H | |enstrang
. 7T | | flera strangar,
9 Kal..svets’ t>8 PF svetsning runt
T-férband et
Examinering
Kalsvets, "
1 T-forband t>8 PB ﬁz flera strangar
Kalsvets, iy
2 T-forband t>3 PF mJ_H en strang
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omSsIonEN

IW — MAI 2 Elevens namn: Elevens fodelsenr:
Praktiska 6vningar
Typ av svets | Rekommenderad | Svetslage | Skiss Anmarkning Material | Starttid | Sluttid Tid Godkéand
Nr Plattjocklek (mm) totalt (Lararens
signatur)
1 Inledning
Kalsvets, t>8 PD flera strangar
2 | T-f6rband svetsning runt
hornet
4 | Kalsvets, t>3 PB 27
ror till plat D > 60
Kalsvets, t>3 PH
4 ror till plat D > 60
Kalsvets, t>3 PD /7 g /
S | ror till plét D > 60
Examinering
Kalsvets, t>3 PD /7 g /
L vor till plét D > 60
Kalsvets, t>3 PH
2 | ror till plat D > 60
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omSsIonEN

IW — MAI 3 Elevens namn: Elevens fodelsenr:
Praktiska 6vningar
Rekommenderad . . , . . Tid Godkand
Nr | Typ av svets 2 es Svetslage | Skiss Anmarkning Material | Starttid | Sluttid (Lararens
Plattjocklek (mm) totalt :
signatur)
1 |Inledning
2 | Stumsvets t>6 PA / ss mb
3 | Stumsvets t>6 PF ss mb
4 | Stumsvets t>6 PA /7 gﬁprr?iﬁg eller utan
5 | Stumsvets t>6 PF gﬁprr?iﬁg eller utan
Examinering
1 |Stumsvets t>6 PA L/ / ss mb
2 |Stumsvets t>6 PF gﬁpr:iﬁg eller utan
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omSsIonEN

W - MAI 4 Elevens namn: Elevens fodelsenr:
. Godkand
Nr | Typ av svets Re::kqmmenderad Svetslage | Skiss Anmarkning Material | Starttid | Sluttid Tid (Lararens
Plattjocklek (mm) totalt signatur)
Vid svetsning bs, ar
det inte nddvandigt
1 |Inledning att svetsa baksidan i
det angivna
svetslaget
2 | Stumsvets t=3 PE / ss mb
3 [ Stumsvets t=3 PC % ss mb
4 |Stumsvets t>6 PE /ﬁ gﬁprr?iﬁg eller utan
bs med eller utan
5 |Stumsvets t>6 PC slipning
T-forband ’ J bs_ m_ed eller utan
6 |med svets i t>6 PB _ ]~ |slipning
halv V-fog
T-forband bs med eller utan
7 |med svets i t>6 PD = | slipning
halv V-fog
T-forband bs_ m_ed eller utan
8 |med svets i t>6 PF slipning
halv V-fog
Examinering
1 |Stumsvets t=3 PC % ss mb
2 | Stumsvets t>6 PE ﬁ bs med eller utan

slipning
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