omSsIonEN

IW—-M1 Elevens namn: Elevens fodelsenr:
Praktiska ovningar
Rekommenderat . . . , . . Tid Godkand
Nr | Typ av svets Pl&ttjocklek (mm) Svetslage | Skiss Anmarkning Material | Starttid | Sluttid totalt | (Lérarens signatur)
Overallt dar det ar
mojligt (136) skall bade
. rutil- och basiska
1 |Inledning elektroder anvandas i
bade enstrangs- och
flerstrangssvetsning.
2 P?SV(?tS Obegransad PAIPF] Metod 135
pa plat PG
.. Metod 135-D
3 _IPS?J..S\:)etSa t>1 PA @ en strang
-forban (D=kortbage)
Kalsvets, Metod 135-D
> ,
4 | T-f6rband t>1 PB 4@/ en strang
Kalsvets, ﬂ Metod 135-D
N > )
5 T-férband t>1 PG en strang
| Metod 135-D
Kalsvets, en strang
6 hornforband t>1 PG ﬁﬁ Fullstdndig genom-
svetsning kravs inte.
» Metoderna 135, 136
7 _ﬁ'.?‘getsa t>8 PB 4@ och 138
-forban Svetsning runt hérnet
Kalsvets, Metoderna 135, 136
>
8 T-férband t>8 PF M och 138
» Metoderna 135, 136
9 F.a:)sveés’ T t>8 PD @ och 138
orban Svetsning runt hérnet

Fortsattning sid. 2
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Sid 2 Examinering

o T er [ e [
2 E)?L)Sa\.lr?és’ " t>8 PB Aﬁz mg:g'ﬂ;-r?g?ssvetsning
S lowms | er e ]
4 b | t>8 P | [[| ] |Metod1s6 g
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omSsIonEN

IW—-M2 Elevens namn: Elevens fodelsenr:
Praktiska 6évningar
. Godkand
Nr | Typ av svets Reokqmmenderad Svetslage | Skiss Anmarkning Material | Starttid | Sluttid Tid (Lararens
Plattjocklek (mm) totalt :
signatur)
Overallt dar det ar
mojligt (136) skall
bade rutil- och
1 |Inledning basiska elektroder
anvandas i bade
enstrangs- och
flerstrangssvetsning
Kalsvets, t>3 e
2 | ror till plat D > 40 PB | /107 |Metod 135
3 Kalsvets, t>3 PH Metoder 135, 136
ror till plat D >40 och 138
Kalsvets, t>3 Metoder 135, 136
4 vor till plat D > 40 PD | [ | eniss
5 Kalsvets, t>3 PD @ Horisontell plat. Ror i
ror till plat D > 40 lutning omkring 60° .
Examinering
Kalsvets, t>3
L v till plat D > 40 PD | [} |Metod 135
Kalsvets, t>3
2| ror till plat D > 40 PD | [} |Metod 136
Kalsvets, t>3
3 | vor till plat D > 40 PH Metod 135
Kalsvets t>3
o Metod 136
4 ror till plat D>40 PH e
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IW—-M3 Elevens namn: Elevens fodelsenr:
Praktiska 6évningar
. Godkand
Nr | Typ av svets Re::kqmmenderad Svetslage | Skiss Anmarkning Material | Starttid | Sluttid Tid (Lararens
Plattjocklek (mm) totalt :
signatur)
1 |Inledning
Metod 135 ss nb
2 | Stumsvets t>1 PA ﬂ 135-D for rotstréng
Metod 135 ss nb
3 | Stumsvets t>1 PG 135-D for rotstrang
Metod 135 ss nb
och metod 136 bs
med slipning eller
4 |Stumsvets t>8 PA 12 /; mg‘g&ngg'; b
och metod 136 bs
med slipning eller
mejsling
Metoderna 135 och
5 | Stumsvets t>5 PC 136
ss nb
Examinering
Metod 135 ss nb
1 |Stumsvets t>1 PA ﬂ 135-D for rotsréng
2 | Stumsvets t>8 PA / Metod 136 ss nb
3 | Stumsvets t>1 PC 'i";;f’g fl(.j‘o;srjtssr%tr’]g
4 | Stumsvets t>8 PC Metod 136 ss nb
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IW M4 Elevens namn:

Elevens fodelsenr:

omSsIonEN

Praktiska 6vningar

Rekommenderad . . R , . . Tid ngkand
Nr | Typ av svets oL Svetslage | Skiss Anmarkning Material | Starttid | Sluttid (Lararens
Plattjocklek (mm totalt :
signatur)
1 |Inledning
7 Metod 135 ss nb
Stumsvets t>1 PE / 135-D for rotstréng
3 |Stumsvets t>5 PE /7 |Metod 136 ss nb
Metod 135 ss nb
och metod 136 bs
med slipning eller
mejsling eller
4 |Stumsvets t>8 PF metod 136 ss nb
och metod 136 bs
med slipning eller
mejsling
T-férband H Metoderna 135 och
5 |med svetsi t>5 PB —— |136 bs med slipning
halv V-fog eller mejsling
T-férband Metoderna 135 och
6 |med svets i t>5 PD T_ 136
halv V-fog ss nb
T-férband ’ Metoderna 135 och
7 |med svets i t>5 PF U 136
halv V-fog ss nb
Examinering
Metod 135 ss nb
1 |Stumsvets t>1 PF 135-D for rotstréng
2 |Stumsvets t>8 PF Metod 136 ss nb
Metod 135 ss nb
Stumsvets t>1 PE ﬁ 135-D for rotstréng
4 |Stumsvets t>8 PE /7" |Metod 136 ss nb




omSsIonEN

IW-MD5 Elevens namn: Elevens fodelsenr:
Praktiska 6vningar
. Godkand
Rekommenderad , . o : . . Tid ..
Nr | Typ av svets Plttjocklek (mm) Svetslage | Skiss Anmarkning Material | Starttid | Sluttid totalt (Llararens
signatur)
1 |Inledning
t>3 ;59 Metoderna 135, 136
2 | Stumsvets PA och 138
D 2100 07
t>3 & Metoderna 135, 136
3 | Stumsvets PH och 138
D = 100 £ s b
t>3 Metoderna 135, 136
4 | Stumsvets D> 100 PC F? och 138
= ss nb
Examinering
1 |Stumsvets t>3 PC Metod 135 ss nb
D =100
2 | Stumsvets t>3 PC Metod 136 ss nb
D =100
t>3 ‘
3 | Stumsvets D> 100 PH () | | |Metod 135 ssnb
t>3 c
4 | Stumsvets D> 100 PH () | | |Metod 136 ss nb
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IW—-M6 Elevens namn: Elevens fodelsenr:
Praktiska 6évningar
Rekommenderad . . . , . . Tid qukand
Nr | Typ av svets 0. Svetslage | Skiss Anmarkning Material | Starttid | Sluttid (Lararens
Plattjocklek (mm totalt :
signatur)
1 |Inledning
t>3 @ Metoderna 135, 136
2 | Stumsvets D> 100 H-L045 och 138, ss nb.
Metoderna 135, 136
Avstickare, gChlfgu i
= utvandig
3 stumS\/oetg_ D >40 H-L045 @} Srdiameter
(utanpastallt t>3 d = utvandig
grenror) diameter grenror=
05-D
Examinering
1 |Stumsvets t>3 H-L045 @ Metod 135 ss nb
D =100
t>3
2 | Stumsvets H-L045 Metod 136 ss nb

D =100




