omSsIonEN

IW—-E1 Elevens namn: Elevens fodelsenr:
Praktiska 6vningar
Rekommenderad . . . . . Tid Godkand
Nr | Typ av svets 2 e Svetslage | Skiss Anmarkning Material | Starttid | Sluttid (Lararens
Plattjocklek (mm) totalt :
signatur)
Bade rutil- och
basiska elektroder
1 |Inledning skall anvandas i bade
enstrangs- och
flerstrangssvetsning
Pasvets 3} PA, PF,
2 08 plét Obegrénsad PC
Kalsvets @
3 T-férband t>3 PA
Kalsvets 2 . )
4 T-férband t>3 PB Svetsning runt hérnet
Kalsvets
5 T-férband t>3 PF M
Kalsvets {5
6 Hornforband t>3 PB
7 Kalsvets t>8 PB 4@ Svetsning runt hérnet
T-férband
Kalsvets
8 T-férband t>3 PG l u
Examinering
Kalsvets,
1 T-férband t>3 PB 4@
Kalsvets,
2 T-férband t>8 PF M
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omSsIonEN

IW—-E 2 Elevens namn: Elevens fodelsenr:
Praktiska 6vningar
Rekommenderad . : . . . Tid Godkand
Nr | Typ av svets 2 es Svetslage | Skiss Anmarkning Material | Starttid | Sluttid (Lararens
Plattjocklek (mm) totalt :
signatur)
Bade rutil- och
basiska elektroder
1 |Inledning skall anvandas i bade
enstrangs- och
flerstrangssvetsning
Kalsvets, . )
2 T-férband t>8 PD % Svetsning runt hornet
Kalsvets, t>3
3 ror till plat D =40 P8 &
Kalsvets, t>3
4 vor till plat D > 150 PH @
Kalsvets, t>3
> | ror till plat 40<D <80 PH @
Kalsvets, t>3
© | ror il plat D =40 PD Lg
Examinering
Kalsvets, t>3 v g /
L v tinl plat D >40 PD
Kalsvets, t>3
2 | ror till plat D =40 PH ﬁ
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omSsIonEN

IW—-E 3 Elevens namn: Elevens fodelsenr:
Praktiska 6vningar
Rekommenderad . , . . . Tid Godkand
Nr | Typ av svets 2 es Svetslage | Skiss Anmarkning Material | Starttid | Sluttid (Lararens
Plattjocklek (mm) totalt :
signatur)
1 |Inledning
Slipning,
5 gasmejsling valfri
och
bagmejsling
bs med slipning eller
3 | Stumsvets t>8 PA ;/ mejsling
bs utan slipning eller
4 | Stumsvets t>3 PA / mejsling
5 | Stumsvets t>3 PA ;/ ss nb
6 |Stumsvets t>3 PC Kﬂ ss nb
Examinering
1 |Stumsvets t>3 PA / ss nb
2 | Stumsvets t>3 PC Kﬂ ss nb
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omSsIonEN

IW—-E4 Elevens namn: Elevens fodelsenr:
Praktiska 6vningar
Rekommenderad . . . . . Tid Godkand
Nr | Typ av svets 2 e Svetslage | Skiss Anmarkning Material | Starttid | Sluttid (Lararens
Plattjocklek (mm) totalt :
signatur)
1 |Inledning
Kalsvets,
2 hornférband t>8 PF
T-férband
med svets |
3 | dubbel halv t>8 PF T
V-fog
4 | Stumsvets t>3 PE /// j | ss nb
5 |Stumsvets t>8 PE bs med slipning eller
mejsling
6 |Stumsvets t>3 PF ss nb
T-férband /
med svets i
| dubbel halv t>8 PB A}?/
V-fog
Examinering
1 |Stumsvets t>3 PE ﬁ ss nb
2 | Stumsvets t>3 PF ss nb
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omSsIonEN

IW—-ES5 Elevens namn: Elevens fodelsenr:
Praktiska 6vningar
Rekommenderad . , . . . Tid Godkand
Nr | Typ av svets 0. Svetslage | Skiss Anmarkning Material | Starttid | Sluttid (Lararens
Plattjocklek (mm totalt :
signatur)
1 |Inledning '
t>3 .
2 | Stumsvets D> 100 PA {5 ; ss nb
t>3
3 | Stumsvets D> 100 PC F? ss nb
t>3
4 | Stumsvets 40<D <80 PC Fq ss nb
t>3 :
5 |Stumsvets D> 100 PH ‘ES ; ss nb
t>3 :
6 |Stumsvets 40<D <80 PH _é ; ss nb
t>3 H | Fullstandig
7 | Stumsvets 40<D <80 PH |': genomsvetsning
Examinering
t>3
1 |Stumsvets D > 40 PC F; ss nb
t>3 é )
2 |Stumsvets D > 40 PH _€_‘ ss nb
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IW—-—E6 Elevens namn: Elevens fodelsenr:
Praktiska 6vningar
Rekommenderad . . . . . Tid Godkand
Nr | Typ av svets e Svetslage | Skiss Anmarkning Material | Starttid | Sluttid (Lararens
Plattjocklek (mm totalt :
signatur)
1 |Inledning
3 Fritt val av
. o t> =l | fogberedning;
2 | Ro6r mot plat 40 <D < 80 PH E | fuiistandig
genomsvetsning
Avstickare, D = utvandig ror-
stumsvets t>3 diameter
3 (utanpastallt D =40 H-1045 d = utvandig diameter
grenror) grenror=0,5-D
t 0= 5
4 | Stumsvets D > 100 H-L045 ss nb
t>3
5 | Stumsvets 40<D <80 H-L045 ss nb
Ror till t>3
© | raflans 40<Ds<g0 | 045
Examinering
1 | Stumsvets t>3 H-L045 ss nb
40<D<80
t>3
2 | Stumsvets D> 100 H-L045 ss nb
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